
岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック 

             製造工場の指定基準 

                                      

                                                         昭和６１年３月１０日付け技第２０3 号 

                                             （一部改正 昭和６２年２月 ９日付け技第１８０号） 

                                             （一部改正 平成 ６年３月 １日付け技第３６１号） 

                                             （一部改正 平成 ９年４月 １日付け技第２８８号） 

                                             （一部改正 平成１０年４月 １日付け技第  ２号） 

                                             （一部改正 平成１１年４月 １日付け検第 １１号） 

                                             （一部改正 平成１２年４月 １日付け基整第74 号の2） 

                                             （一部改正 平成１８年４月 １日付け技第 53号の 2） 

                       （一部改正 平成３０年２月 １日付け技第６４２号） 

（趣旨） 

第１条  この基準は、岐阜県の建設工事に使用するコンクリート積みブロック（以下「積みブロック」

    という）製造工場の指定基準に関し、必要な事項を定めるものとする。 

 

（製品規格及び品質管理基準） 

第２条  積みブロック製品規格及び品質管理基準値は、別に定める「岐阜県建設工事用コンクリート積

    みブロックの製品規格及び品質管理基準」（以下「品質基準」という。）のとおりとする。 

 

（指定申請基準） 

第３条  積みブロック製造工場として指定を受けようとする工場は、次の各号に掲げる事項に適合しな

    ければならない。 

     (1) 前条に規定する品質基準に適合する生産技術を有すること。 

     (2) 次に掲げる製造設備、試験器具を有すること。 

       ア 製造設備 

         (ｱ)ミキサー（自動計量器付き） 

         (ｲ)成形機（振動機若しくは振動機と圧縮機とを組み合わせた方法によるもの。） 

         (ｳ)型枠（金属製又はこれと同等以上の性能を有するもの。） 

       イ 試験器具 

         (ｱ)粒度ふるい分け試験器具          １式以上 

         (ｲ)骨材の表面水率測定器具                    １式以上 

         (ｳ)スランプ試験器具（流し込み式の場合）      １式以上 

         (ｴ)供試体の製造用器具（流し込み式の場合）    １式以上 

         (ｵ)温度計（養生用温度計）                    ５ヶ以上 

         (ｶ)空気量測定器具（流し込み式の場合）        １台以上 

         (ｷ)硫黄キャピング用具                        １式以上 

         (ｸ)コア抜き取り装置（コアボーリング機）      １台以上 

         (ｹ)供試体切断装置                            １台以上 

         (ｺ)その他必要な試験器具                      １式以上 

       ウ 他の工場と兼ねてもよい試験器具 

         (ｱ)圧縮試験器（アムスラー型電動油圧式１００ｔ耐圧試験器） 

 

（指定の申請） 

第４条  指定工場の指定を受けようとするものは、岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック製造工

    場指定申請書（第１号様式）に次に掲げる書類を添付し、所轄土木事務所長を経由して県土整備

    部長に申請しなければならない。 

     (1)定款（法人の場合に限る。） 

     (2)商業登記簿謄本（個人の場合はこれに類するもの。） 

     (3)営業経歴書 



     (4)工場主任技術者（専任）の経歴書 

     (5)工場設備（製造設備、試験器具）一覧表（第２号様式） 

     (6)積みブロック規格書 

     (7)試験表（配合毎、第３号様式のその１からその１０まで） 

     (8)工場位置図（５万分の１）及び工場配置平面図 

     (9)その他関係書類（ＪＩＳ表示許可書（写）など） 

 

（指定） 

第５条  県土整備部長は、前条の規定により申請があったときは、書類審査及び工場検査をして、指定

    工場に指定するか否かを決定し、その結果を速やかに当該申請者に通知するものとする。（第４

    号様式、第５号様式）但し、ＪＩＳの表示許可工場にあっては、書類審査及び工場検査をＪＩＳ

    表示許可書の（写）でもってこれにかえることができる。 

 

（指定の有効期間） 

第６条  指定工場の指定有効期間は、指定の日から２年以内とする。 

 

（指定業者の責務） 

第７条  指定工場の指定を受けたもの（以下「指定業者」という。）は、指定工場に係る積みブロック

    製造について、第２条に指定する品質基準を尊守して、その製品の生産及び販売を誠実に行わな

    ければならない。 

 

（製造設備及び生産条件の変更申請） 

第８条  指定業者は、第４条５号の製造設備、同条６号の積みブロック規格書及び同条７号の試験表の

    うち、コンクリートの配合（セメント、骨材の最大寸法、混和材料、水セメント比、スランプ、

    アルカリ骨材反応抑制対策に係るもの）に係る事項を変更しようとするときは、変更申請書を所

    轄土木事務所長を経由して、県土整備部長に申請し、その承認を得なければならない。 

      ２ 県土整備部長は、前項の申請があったときは、書類審査及び工場検査をして、その結果を速や

    かに当該申請者に通知するものとする。但し、ＪＩＳの表示許可工場にあっては、工場検査を省 

略し書類審査を行うことができる。 

 

（商号等の変更の届出） 

第９条  指定業者は、次に掲げる事項に変更のあったときは、その都度変更届書を所轄土木事務所長を

    経由して県土整備部長に届け出しなければならない。 

         (1)商号又は名称 

          (2)主たる事務所の所在地又は住所 

          (3)指定工場の名称又は所在地 

          (4)代表者の氏名 

          (5)工場主任技術者（専任） 

 

（報告） 

第 10条  指定業者は製造工場管理月報（第６号様式の１～４（第２条の規定に基づく品質基準による各

    種管理図表等））及び生産・出荷・在庫数量表（第６号様式の５）を四半期毎、１０日までに報

    告する。 

 

（立入検査） 

第 11条  県土整備部長は、この基準を確保するため必要と認めたときは、指定工場の立入検査をするこ

    とができる。 

   ２ 前項の立入検査において、第２条に規定する品質基準に適合しないときは、岐阜県の建設工事

    に使用する積みブロックの出荷停止をすることができる。 

   ３ 指定業者は、前１項の立入検査及び資料の提出に応じなければならない。 



 

（指定の取消） 

第 12条  県土整備部長は、指定業者が次の各号の１に該当する場合は、第５条の規定による指定を取り

    消すものとする。 

          (1)偽り、その他不正の手段により第５条の規定による指定を受けたとき。 

          (2)岐阜県の建設工事に使用する積みブロックについて第７条の規定に違反して不良品を販売

したとき。 

          (3)第８条の規定による承認を受けなかったとき。 

          (4)第 11 条の規定による立入検査及び指示に応じないとき。 

          (5)正当な理由がなく、第 10条の規定による報告をしないとき。 

          (6)第５条の規定による指定を受けてから１年以内に営業を開始せず、又は引き続き１年以上営

       業を休止したとき。 

     (7)県土整備部長は、前項の規定により取り消したときは、速やかにその旨を指定業者に通知す

       るものとする。 

 

（委任） 

第 13条  この基準の施行に関し、必要な事項は別に定める。 

 

 

付則  １ この基準は、平成１８年４月１日より施行する。 

    ２ この基準の施行日前に前項の基準により指定された指定工場は、指定期間内はこの基準によ

     り指定されたものとみなす。 

付則  この基準は、平成３０年２月１日より施行する。 



（第１号様式） 

                                                                      平成  年  月  日 

 

 岐阜県県土整備部長 様 

 

 

                                       所 在 地 又 は 住 所 

                                        商号又は名称 

                                        代表者の氏名                            印 

 

 

                 岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック 

                                 製造工場指定申請書 

 

 

 

 岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック製造工場の指定基準第４条の規定により、下記書類を添え

て申請します。 

 

                                              記 

 

工場所在地 

 

工場名 

 

１ 定款（法人の場合に限る） 

 

２ 商業登記簿謄本（個人の場合はこれに類するもの） 

 

３ 営業経歴書 

 

４ 工場主任技術者（専任）の経歴書 

 

５ 工場設備（製造設備・試験器具）一覧表（第２号様式） 

 

６ 積ブロック規格書 

 

７ 試験表（配合毎第３号様式その１からその 10まで） 

 

８ 工場位置図（５万分の１）及び工場配置平面図 

 

９ その他関係書類 



（第２号様式） 

工場設備一覧表 
（製造設備及び試験器具） 

会 社 名 
 工所 

  在 

場地 

市     町 

郡     村     番地 

TEL 工 場 名  

製品名 (型式 ) 
 工 場 敷 地 

( 申 請 ) 

 

 

型 状 寸 法 
 １ ｍ 2 当 り 

使 用 個 数 

 １ヶ当り 

重  量 

 

ＪＩＳ許可の 

有     無 

 
出荷材令 

 

① 

 

製 

 

造 

 

設 

 

備 

 

等 

製 造 方 法 
即    流 

脱    込 

機 種   台 数 台 

型 枠   数 量 個分 

ミキサー容量      ｍ3 

養 生 設 備 

(1)ﾎﾞｲﾗｰ容量           Kg/H 

(2)養生槽 

(3)ﾔｰﾄﾞ(養生)           ｍ2 
ミキサー台数 

     台 

材料計量方法 
全自動・半自動 ブ ロ ッ ク 

ヤ ー ド 

 

ｍ2 

定 期 検 査 

 １ 日 当 り 

生 産 量 個 

１ 年 間 生 産 量 個 

骨 材 貯 蔵 

管 理 方 法 

細

骨

材 

ｍ3 基 粗

骨

材 

ｍ3 基 洗砂利    ％ 

ｍ3 基 ｍ3 基 砕 石    ％ 

屋 根 有  無 屋 根 有  無 最大寸法   mm 

原石採集場所 

及び河川名 
細骨材 

 
粗 骨 材 

 

セメント 購入先  貯 蔵       ｔ     基 

混和材料 購入先 
 種 別 

製 品 名 

 
貯 蔵 

 

② 

試 

験 

器 

具 

∧ 

管 

理 

器 

具 

∨ 

ア １ 標準フルイ 組 コ 16 台秤 台 

２ フルイ振動機 台 17 卓上台秤 台 

イ ３ メスシリンダー 台 18 骨材比重用台秤 台 

４ メスフラスコ 台 19 精密天秤 台 

ウ ５ スランプ試験器具 組 20 骨材の洗い試験器 台 

エ ６ 供試体の製造型枠 組 21 砂表面乾燥状態試験器 台 

７  〃    〃 組 22 単位容積重量測定器 台 

８ コンクリート受皿 枚 23 電気定温乾燥器 台 

９ キャッピング硝子板 枚 24 ハンドスコップ 丁 

オ 10 養生用温度計(ヤード用) ヶ 25 練スコップ 丁 

11 養生用温度計(養生室用) ヶ 26 テストミキサー 台 

カ 12 空気量測定器具 組 27 金属製検尺 組 

キ 13 硫黄キャッピング装置 組 28 恒温養生槽 基 

ク 14 コア抜取り装置 台 29   

ケ 15 供試体切断装置 台 30   

    サ 31 圧縮試験機       kN 台 

その他                                                 （31が他の工場と兼ねる場合はその工場名） 

特許事項  



（第３号様式（その１）） 

試 験 名 コ ン ク リ ー ト の 配 合 の 設 計  

形 式  規    格  

試 験 日 平成   年   月   日   曜日   天候 

試 験 日 の 状 態 

室温（℃） 湿度（％） 水温（℃） 

   

設  計  条  件 

 

 

 

試      料 

 

 

 

材 料 試 験 結 果  

設  計  強  度 

の  割  増  し 
 

① セメント比 

Ｗ／Ｃ（％）の 

推     定 
 

⑤単位水量Ｗ 

（㎏）の計算  

②粗骨材の最大 

寸法 （cm） 

の決定 
 

⑥単位セメント 

量Ｃ（㎏） 

の計算 
 

③スランプ(cm) 

の決定  
⑦単位細骨材量 

Ｓ（㎏）の計算  

④絶対 

細骨材率ｓ／ａ 

(％)の決定 
 

⑧単位粗骨材量 

Ｇ（㎏）の計算  

アルカリ骨材反 

応抑制対策  

⑨混和材料の量 

Ａ（㏄又はｇ） 

その他 
 

考 察 

 

試験者 
所   属  

氏   名  



（第３号様式（その２）） 

試 験 名 コ ン ク リ ー ト の 配 合 の 設 計  

形 式 
 

規     格 
 

試 験 日 平成   年   月   日     曜日   天候 

試 験 日 の 状 態 

気 温（℃） 室 温（℃） 湿 度（％） 水 温（℃） 

    

試      料 
 

1 ﾊﾞｯﾁ分 

試験練り 

セメン 

ト(㎏) 

水量 

(㎏) 

Ｗ／Ｃ 

(％) 

s／a 

(％) 

細骨材 

量(㎏) 

粗骨材 

量(㎏) 

スラン 

プ(㎝) 
観察 

第 １ バ ッ チ         

第 ２ バ ッ チ         

第 ３ バ ッ チ         

第 ４ バ ッ チ         

Ｗ／Ｃに対するσの平均値 
 

 

 

σ28 

(N/mm2) 

 

↑ 

    

W / C 

(%) 

c / w 

(%) 

s / a 

(%) 

単 位 水 量 W 

(㎏) 

単 位 ｾ ﾒ ﾝ ﾄ 量 Ｃ 

(㎏) 

ｽ ﾗ ﾝ ﾌ ﾟ 

(cm) 

σ の 平 均 

(N/㎜２) 

    

           

           

           

計 算 
    

1.8  2.0  2.2 

 

 粗骨材の 

最大寸法 

(㎜) 

ｽﾗﾝ 

ﾌﾟの範 

囲(㎝) 

空気量の 

範囲 

(%) 

単位水量 

W 

(㎏) 

単位ｾﾒ 

ﾝﾄ量C 

(㎏) 

水ｾﾒﾝﾄ比 

W/C 

(%) 

絶対細骨材率 

s/a 

(%) 

単位細骨材量 

S 

(㎏) 

単位粗骨材量C(㎏) 単位混和材料 

の量A 

(㏄又はg) 
㎜～㎜ ㎜～㎜ 

示方配合            

現場配合            

考    察 

 

 

試 験 者 
所   属          

氏   名          



（第３号様式（その３）） 

試 験 名 コ ン ク リ ー ト の ス ラ ン プ 試 験 ＪＩＳＡ1101  

形 式  規     格  

試 験 日 平成   年   月   日     曜日    天候 

試験日の状態 
室 温（℃ 湿 度（％） 水 温（℃） 

   

試    料  

示 方 配 合 

粗骨 

材の 

最大 

寸法 

(mm) 

スラ 

ンプ 

の 

範囲 

(cm) 

空気 

量の 

範囲 

量Ｃ 

(％) 

単位 

水量 

Ｗ 

 

(kg) 

単位 

セメ 

ント 

量Ｃ 

(kg) 

水セ 

メン 

ト比 

ｗ/ｃ 

(％) 

絶対 

細骨 

材率 

ｓ/ａ 

(％) 

単位 

細骨 

材料 

Ｓ 

(kg) 

単位粗骨材

量 

Ｇ     (kg) 

単位混 

和材料 

の量 

Ａ 

(cc 

又は g) 

mm 

～ 

mm 

mm  

～ 

mm 

           

測 定 番 号 １ ２ ３ 

スランプ(cm) 
   

突き棒でコン 

クリートの側 

面を叩いた時 

の状態 

   

フィニッシャ 

ビリチー 
   

コンクリート 

の温度(℃) 
   

考察 

 

 

 

 

 

試 験 者 
所     属  

氏     名  



（第３号様式（その４）） 

試 験 名 骨材のフルイ分け試験（細骨材） ＪＩＳＡ1102  

試 験 日 平成   年   月   日    曜日     天候 

試 験 日 の 状 態 
室 温（℃） 湿 度（％） 

水 温（℃）  

試      料  

フ ル イ 目 の 開 き 

(mm) 

各フルイの止まる量の推計 各フルイに止まる量 ﾌﾙｲを通る量 

(g) (％) (g) (％) (％) 

１０        

５         

２．５       

１．２       

０．６       

０．３       

０．１５      

受             皿      

計      

粗 粒 率      

 

100      フルイ分析曲線      0 

 

                      フ  80 

           ル 

                      イ  60 

           を 

                      通  40 

           る 

                      量  20 

(％) 

                             0 

           フ 

20   ル 

     イ 

40   に 

     と 

60   ど 

     ま 

80   る 

     量 

100  (％) 

      

      

      

      

                             0.15 0.3 0.6 1.2  2.5  5  10 

フルイの目の開き(mm) 

考察 

 

試 験 者 

所     属 
 

氏     名 
 



（第３号様式（その５）） 

試 験 名 骨材のフルイ分け試験（粗骨材） ＪＩＳＡ1102  

試 験 日 平 成   年   月   日     曜日   天候 

試 験 日 の 状 態 
室 温                （℃） 湿 度               （％） 

  

試          料 
 

 

フルイ目の開き 

(mm) 

各フルイの止まる量の累計 各 フ ル イ に 止 ま る 量 ﾌ ﾙ ｲ を 通 る 量 

(g) (％) (g) (％) (％) 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

最大寸法 ( m m )   粗 粒 率   

 

考察 

 

 100 

 フ 

ル 80 

 イ 

を 60 

 通 

る 40 

 フルイ分析曲線 

                    0 

 

          フ 

20  ル 

   イ 

40  に 

   と 

60  ど 

   ま 

80  る 

   量 

100 (％) 

 

       

       

 量 

(％) 20 

       

 

      0 

        

0.15   0.3   0.6    1.2    2.5    5     10 

 

フルイ目の開き(mm) 

 

 

 

試 験 者 
所   属  

氏   名  



（第３号様式（その６）） 

試 験 名 コンクリートの圧縮強度試験 ＪＩＳＡ1107  

形 式  規     格  

試 験 日 平成   年   月   日     曜日    天候 

試 験 日 の 状 態 
室 温（℃ 湿 度（％） 水 温（℃） 

   

試     料  

示 方 配 合 

粗骨 

材の 

最大 

寸法 

(mm) 

スラ 

ンプ 

の 

範囲 

(cm) 

空気 

量の 

範囲 

量Ｃ 

(％) 

単位 

水量 

Ｗ 

 

(kg) 

単位 

セメ 

ント 

量

Ｃ 

(kg) 

水セ 

メン 

ト比 

ｗ/

ｃ 

(％) 

絶対 

細骨 

材率 

ｓ/

ａ 

(％) 

単位 

細骨 

材料 

Ｓ 

(kg) 

単位粗骨材

量 

Ｇ     (kg) 

単位混 

和材料 

の量 

Ａ 

(cc 

又は g) 

mm 

～ 

mm 

mm  

～ 

mm 

           

供 試 体 番 号 １ ２  

材   令     (日)    

平均直径    (cm)    

断 面 積    (cm2)    

平均高さ     (cm)    

スランプ     (cm)    

重    量     (kg)    

最大荷重     (kN)    

圧縮強度  (N/mm2)    

平均圧縮強度 (N/mm2)  

養生方法    

供試体の破壊状況    

考察  

  

試 験 者 
所     属  

氏     名  



（第３号様式（その７）） 

 

                       セメント試験成績表 

 

 

                                                  （各社の様式のとおり） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（第３号様式（その８）） 

 

                       混和材料試験成績表 

 

 

                                                  （各社の様式のとおり） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（第３号様式（その９）） 

 

          骨材のアルカリ・シリカ反応性試験結果表 

          又はアルカリ骨材反応抑制対策の関係資料 

 

 

                                                  （各社の様式のとおり） 



（第４号様式） 

                                                                          技第     号 

                                                                       平成  年  月  日 

（   土木事務所経由） 

    所在地又は住所 

（申請者 商号又は名称） 

        代表者の氏名             様 

                                                                   岐阜県県土整備部長 

 

                  岐阜県建設工事用コンクリート積み 

                  ブロック製造工場の指定について（通知） 

 

 平成  年  月  日付けで申請されたみだしのことについては、岐阜県建設工事用コンクリート積

みブロック製造工場の指定基準に適合する工場として指定したので通知する。 

 

 

                                             記 

 

 

１．工場の所在地 

  工場名 

  製品名 

２．指定の条件 

（１）岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック製造工場の指定基準を遵守すること。 

（２）県が行う工場立入検査及び資料の提出に応じること。  



（第５号様式） 

岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック製造工場 

指  定  書 

 

 

       所 在 地 

       又 は 住 所 

 

 

      商号又は名称 

 

 

      代表者の氏名 

 

 

 

岐阜県建設工事用コンクリート積みブロック製造工場の指定基準第５条の規定により、 

    工場指定する。 

 

 

 

                                         記 

 

 

 

    指定番号    － 

 

 

       指定期間 自 平成  年  月  日 

 

                 至 平成  年  月  日 

 

 

     指定工場 所在地 

 

                工場名 

 

 

 

         平成  年  月  日 

 

 

 

岐 阜 県 県 土 整 備 部 長 

 

 



（第６号様式―１） 

 

建設工事用コンクリート積みブロック 

製造工場管理月報 

 

 

（生産、出荷、在庫数量表添付） 

 

 

 

平成  年  月分 

 

 

 

 

 

   指定番号 

 

 

 

   会社名 

 

 

 

   工場名 

 

 

 

   指定業者 

 

 

 

   住所氏名 

 

 

 

   工場責任者 工 場 長 氏名            印 

 

 

 

   作成責任者 主任技術者 氏名                     印 



（第６号様式―２） 

 

１．示方配合 

 粗骨

材の

最大

寸法 

 

スラ

ンプ

の範

囲 

空気

量の

範囲 

単位

水量

Ｗ 

単位

セメ

ント

量Ｃ 

水セ

メン

ト比

W/C 

絶対

細骨

材率

s/a 

単位細骨材

量Ｓ (kg) 

単位粗骨材

率Ｇ (kg) 

単位

混和

材料

量(g、

  cc) 

細砂 粗砂 mm 

～ 

mm 

mm 

～ 

mm コンクリート 

（即脱） 

            

コンクリート 

（流込） 

            

モ ル タ ル 

（面） 

            

 

    配合設計条件 

 

    設計基準強度（材令   日）    Ｎ／㎜２ 

 

    配合強度（即脱）                  Ｎ／㎜２ 

 

    〃  〃  （流し込）              Ｎ／㎜２ 

 

    骨材の最大寸法                    ㎜ 

 

    セメントの密度  ±                   細骨材の粗粒率  ± 

 

    細骨材の密度      ±                   粗骨材の粗粒率    ± 

 

    粗骨材の密度      ± 

 

    アルカリ骨材反応抑制対策 

 

２．材料 

 

        セメント（製造会社名、種別） 

 

        混和材料（製造会社名、銘柄、用途種別） 

 

        水（地下水、上水道の別） 

 

        骨材（製造会社名及び産地）  

 

                細骨材  細砂 

 

                          粗砂 

                粗骨材        ㎜ ～           ㎜ 

                              ㎜ ～           ㎜ 

 

          （注）・セメント、混和材料は試験成績表、骨材のアルカリ・シリカ反応性試験結 

         果表又はアルカリ骨材反応抑制対策の関係資料添付のこと。 

        ・地下水使用の場合は検査表添付のこと。



（第６号様式―３） 

 

骨材管理  試験日（   ，  ～   ，   ） 

種類項目 密  度 

吸 水 率 

( ％ ) 

単 位 容 積 

重   量 実績率(％) 

流 い 試 験 

( ％ ) 粘土塊(％) 有機不純物 

        

        

        

        

 

骨材粗粒率 

試 験 日 細  砂 粗  砂 合 成 比 

（合成） 

細 骨 材 

粗 骨 材 

(mm～mm) 

粗 骨 材 

(mm～mm) 合 成 比 

（合成） 

粗 骨 材 

         

         

         

         

         

 

合 成 粒 度 分 布 図 

 

（  月  日）                              （  月  日） 

  100   (細骨材）      （粗骨材）             100   (細骨材）      （粗骨材） 

80 
             

80 
            

60 
            

60 
            

40 
            

40 
            

20 
            

20 
            

0 
            

0 
            

0.15 0.3  0.6 1.2  2.5   5   10   15  20 25 30   40   50                 0.15 0.3  0.6 1.2  2.5   5   10   15  20 25 30    40   50 

 

（  月  日）                              （  月  日） 

  100   (細骨材）      （粗骨材）             100   (細骨材）      （粗骨材） 

80 
             

80 
            

60 
            

60 
            

40 
            

40 
            

20 
            

20 
            

0 
            

0 
            

0.15 0.3  0.6 1.2  2.5   5   10   15  20 25 30   40   50                 0.15 0.3  0.6 1.2  2.5   5   10   15  20 25 30    40   50 

 



（第６号様式－４） 

 

３．工程管理 

（１）コンクリートのスランプ管理図（工程能力図） 

（２）コンクリートの空気量管理図（工程能力図） 

 

４．製品管理 

  管理図及びヒストグラム 
              ＿ 

（１）コア圧縮強度管理図（ Ｘ－Ｒｓ又はｘ－Ｒ ）ヒストグラム付 
            ＿ 

（２）製品重量管理図（ Ｘ－Ｒ ）ヒストグラム付 
            ＿ 

 

 （注） ヒストグラムに正規分布曲線を併記すること。 

     管理図法は  ＪＩＳＺ9021（管理図法）  

            ＪＩＳＺ9023（ｘ管理図） による。 

     統計的方法はＪＩＳＺ9041（測定値の処理方法）による。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



（第６号様式－５） 

                            生産、出荷、在庫数量表 

（   月分 自  年  月  日 

至  年  月  日） 

形式､種類､形状別 前 月 在 庫 量 生 産 量 出 荷 量 全 在 庫 量 備   考 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

（注） 形式別に合計すること。 

                                            会 社 名 

 

                                            工 場 名 


